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merupakan buku pertama yang disusun bersama para
dosen guna mempermudah proses belajar dan
menerapkan sistem kontrol motor listrik yang berbasis
PLC berkonfigurasi HMI.

NIM :23050514015

Email : faizakbar1103@gmail.com
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Rifqi Daffa Prasetyo merupakan anak
pertama dari dua bersaudara yang
lahir di Surabaya, 27 Juni 2005.
Lulusan tahun 2023 SMK Kartika 1
Surabaya Jurusan Teknik Komputer
dan Jaringan. Sekarang sedang
menempuh pendidikan Prodi S1
Pendidikan = Teknik  Elektro  di
Universitas Negeri Surabaya (UNESA) dan mengambil
konsentrasi jurusan Teknik Tenaga Listrik. Buku ini
merupakan buku pertama yang disusun bersama para
dosen guna mempermudah proses belajar dan
menerapkan sistem kontrol motor listrik yang berbasis
PLC berkonfigurasi HML.

NIM : 23050514054
Email : rifqi.daffa.prasetyo@gmail.com
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